BOLETIM TECNICO

ACABAMENTO

ESMALTE SI[\ITETICO STANDARD
SECA RAPIDO BRILHANTE

CLASSIFICAGAO

NORMA

Brilhante Conforme catdlogo de cores

Standard

Este produto atende as normas do
PSQ, classificado conforme ABNT NBR
11702:2019, classificado como 4.2.1.4
(acabamento brilhante) e atende as
especificacdes da ABNT NBR 15494
(acabamento brilhante).

OBSERVAGOES GERAIS BULA TECNICA

Indicagdo: Uso interno e externo em superficies de madeira,
metal, aluminio e galvanizado devidamente preparadas.
Preparagdo de superficie (ABNT NBR 13245)

A superficie deve estar firme, seca, limpa e isenta de éleos,
mofo, pd, graxa ou quaisquer outros contaminantes.
Madeira nova com imperfeicdes rasas: Corrigir com Massa
para Madeira. Lixar e eliminar o pd. Madeira com
impregnagao de produtos a base de déleo: Retirar a parte
oleosa com removedor de tintas, limpar e deixar secar. Apds
secagem, promover um lixamento adequado. Madeira na
repintura: Lixar a madeira até eliminar totalmente o brilho e
eliminar o pd. Madeira com darea mofada: Lavar com
solucdo de agua potavel e agua sanitaria (partes iguais).
Esperar 6 horas, enxaguar bem e aguardar secagem total
antes do acabamento. Madeira com umidade: Antes de
aplicar o acabamento, resolver o que estda causando o
problema. Metais sem acabamento (novo): em metais
ferrosos, lixar e limpar com um pano umedecido com
Aguarrds. Aplicar uma demdo do anticorrosivo Fundo
Zarcdo. Aguardar secagem. Em metais ndo ferrosos, lixar e
aplicar uma demao de fundo promotor de aderéncia (wash
primer). Aguardar a secagem. Metais na repintura: em
metais ferrosos, lixar até eliminar o brilho ou aplicar
removedor de tinta até a total remog¢do do acabamento
antigo, limpar com um pano umedecido com Aguarras.
Aguardar secagem. No caso de remocdo total do
acabamento antigo, aplicar uma demao do anticorrosivo
Fundo Zarcdo. Em metais ndo ferrosos, lixar até eliminar o
brilho ou aplicar removedor de tinta até a total remoc¢do do
acabamento antigo. Limpar com um pano umedecido com
Aguarras. Aguardar secagem. No caso de remocdo total do
acabamento antigo, aplicar uma demao de fundo promotor
de aderéncia (wash primer). Aguardar secagem. Metais com
ferrugem: Remover toda a ferrugem, limpar com um pano
umedecido com Aguarrds e esperar secar. Aplicar uma

Aplicacao

Secagem

Rendimento
acabado

Dilvicao

Demaos

Composicao

Solidos/Massa
Viscosidade

Massa
especifica

Rolo de espuma, trincha de cerdas
macias ou pistola (40-50 Ibs/pol? (Psi)
ou 2,8-3,5 Kgf/cm?).

Ao toque: 2 a 4 horas.

Entre dem3dos: 6 horas.

Final: 24 horas.

Cura total: 72 horas

0,225 L: Min. 1m? ou (min.
3m?/dem3o).

3,6L: Min. 17m? (ou min.
51m?/dem3o).

0,9 L: Min. 4,3m? (ou min. 12,9
m?2/dem3o).

Trincha ou rolo: Até 15% com
Aguarras.
Pistola: Até 40% com Aguarras.

2 a 3 Demaos.

*O nimero de dem3os pode variar dependendo da
condigdo do substrato

Resina alquidica, secantes isentos de
chumbo, hidrocarbonetos alifaticos,
pigmentos organicos e/ou inorganicos
e aditivos.

35 a 40 %.
86 a 90 KU.

0,930a 1,06 g/cm?3.



demado do anticorrosivo Fundo Zarcdo. Aguardar secagem.
Aluminio e galvanizado novos: Aplicar antes fundo
promotor de aderéncia wash primer (aluminio) e fundo para
galvanizado (galvanizado). Aluminio e galvanizado na
repintura: Remover a tinta e aplicar o fundo apropriado.
Recomendag¢bes: Misturar bem o produto com agitacdo
constante, até sua perfeita homogeneizagao. Diluir com
solvente correto, mantendo sua viscosidade de aplicacao,
sempre de acordo com seu equipamento de uso. Em caso de
pistola a pressao correta para essa aplicacdao é em torno de
40-50 Ibs/pol®> (Psi) ou 2,8-3,5 Kgf/cm?, mantendo uma
distancia de aproximadamente 30 a 35 cm da superficie na
qual a aplicagdo sera feita.

Condigdes de ambiente: N3o aplicar com temperatura
inferior a 10°C e superior a 40°C. N3o aplicar com umidade
relativa do ar inferior a 20% e superior a 80%.

Validade 24 meses.
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